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magbo Szybki
magnetyczny system
montazu form posiadajacy
niezréwnane rozwigzania dla:

m Przemystu motoryzacyjny
m Przemystu elektryczny

m Formowania ttocznego

m Clean room

m Wirysku gumy

m Konstrukgcji

= Niestandardowego wtrysku

r

Elekropernamentny system
magnetyczny dla szybkiej
zmiany form

Zaawansowane technologie:

M Realny odczyt sity zwarcia

EW petni demontowalna metalowa powierzchnia . :
. rt ' . . ‘.‘ v

B’ Monitor temperatury 0 . . - ¥

[M™ Dostepna opcja grubosci 30 mm T

E’System wykrywania zsuwania sie formy ‘A :

[M™ System wykrywania formy ) 440

[M™ System zatadunku za pomocg rolek $lizgowych

MBP-04-PL



magbo

NAJLEPSZE ROZWIAZANS
dla Szybkiej Zmiany For

Grupa SOPH specjalizuje sie w permanentnych, elekropermanentnych i
elektromagnetycznych technologiach obejmujgcych catg game przemystowych 1
technologii magnetycznych dostepnych dzi$ na rynku. magbo' jest idealnym

produktem do szybkiej zmiany form przy wirysku tworzyw sztucznych i gumy.
Ponadto ptyty magnetyczne magbo majg zastosowanie na prasach, w

odlewnictwie, jak réwniez w obrébce skrawaniem. Z ponad 20-letnim >
doswiadczeniem w wytwarzaniu pola magnetycznego, Grupa SOPH oferuje . '
optymalne technologie dla danej aplikacji, aby zaspokoi¢ potrzeby naszych 2 3
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Demontowalna w petni metalowa powierzchnia v
Ptyta magnetyczna jest bardziej elastyczna gdy wyposazona jest opcjonalnie w demontowalng w petni
metalowg powierzchnie (5 mm). Umozliwia to w razie potrzeby szybkg i fatwg naprawe magnesu. *
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magbo
Przewaga

konkurencyjna.
BARDZIEJ ROWNOMIERNE MOCOWANIE v

=pE |

ik
f t i
D i I ( i i)
Mocowanie magbo' Tradycyne mocowanie

Tradycyjne mocowanie skupia site mocowania wokot peryferyjnych krawedzi formy. magbo Uchwyt
magnetyczny generuje site mocowania na catej powierzchni formy. Gdy forma jest namagnesowana
jest niemal czescig stotlu maszyny. Ta zwiekszona sztywnos$¢ przektada sie na wyzszg jakosc¢ detali,
wzrost powtarzalnosci i zmniejszeniu konserwacji formy.

Wieksza elastycznos¢ v~

Formy o dowolnym ksztatcie i wielkosci mogg by¢ mocowane bez modyfikacji. Formy, ktére nie
sg dopasowane z mocowaniami wedtug SPI/EUROMAP/JIS sg tatwo zarzgdzane z magbo

Bezpieczenstwo

Niezawodnosé

Jednolita sita

Elastycznos¢

Rzeczywisty odczyt sity mocowania. Automatycznie Nie mozne pokazac sity mocujacej na poszczegolnej
zatrzymuje maszyne w przypadku wystgpienia btedu Eﬁgg'e' Nie moze zatrzyma¢ maszyny, jesli wystapi
Brak ruchomych lub zdatnych do noszenia czesci, Wycieki oleju hydraulicznego, zablokowanie
bezobstugowe.Z wieloma czujnikami monitorujgcymi  przewodu, przemieszczenie sig czgsci, wysokie
system w poszukiwaniu btedow koszty i czasochtonnos¢. Brak sygnatu zwrotnego
Uchwyt magnetyczny magbo wytwarza rownomierng ~ Sit¢ mocowania ogranicza sig do samej krawedzi
site mocowania na catej powierzchni formy peryferyjnej formy. Brak sity mocowania w centrum
formy
Zwiekszona sztywnosc¢ przektada sie na lepszej Nizsza sztywnos$¢ przektada sie na nizszg jakosé
jakosci detale detali

Formy o dowolnym ksztatcie i wielkosci mogg

byé mocowane bez modyfikacji Wymaga odpowiedniego ksztattu i rozmiaru formy.

Brak odksztatcen formy wptywa na jej zwigkszong Deformacja zwigksza zuzycie=zmniejsza

zywotno$c¢ formy zywotnosé zywotnosc¢ formy

- Zatwierdzone
dla Clean room

[ ?echnologia

=3

Nie potrzeba oleju do hydrauliki, idealne rozwigzanie

TN . o Wycieki w systemie hydraulicznym wymagajag
do produkcji nie zanieczyszczonych czesci w strefie

czyszczenia

clean roomu
Nie potrzeba statego zasilania po uaktywnieniu. Pompa hydrauliczna musi pracowac tak dtugo,
Straty mocy nie powodujg utraty sity mocujacej jak jest zamocowana forma

magbo | 2



Podejmij

ma g b°® aby sprawdzicé

czy osiagasz peina wartos¢ z swojej inwestycji

T ) I

RFM -
Demontowalna w petni metalowa powtoka

TRS - Narzedzie wznawiania systemu

Maksymalna sita magnetyczna = 120t/m?

Wydajnos¢ szczeliny powietrza =
90% sity na 0.3 mm

Neutralna rama bez fadunku magnetycznego
przytrzymuje maszyne dla tatwej instalacji

SDS - System wykrywania przesunie¢

RFR - Odczyt rzeczywistej sity

TT /AT -
wiekszos$¢ przezbrojen z opcjg szczuptej linii

MSD -
Wykrywanie nasycenia magnetycznego

TPM - Czujnik temperatury

CSS - Aktualny system pomiarowy

SLR - System Rolek suwnych do zatadunku

RP - Opcja ptyty obrotowej

Dwubiegunow = Najmocniejsze i zréwnow-
azone sity z bez magnetyzmu szczatkowego

Wymienny pierscien centrujgcy

Kompaktowa jednostka sterujgca

1/2” Gtebokos¢ strumienia magnetycznego

Fabryka szkolona serwisie
na catym Swiecie

Podwajny zblizony standard systemu
bezpieczenstwa

W dziedzinie napraw ptyt magnetycznych

e S e
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MI - Opcja wtrysku wielopunktowego

[]

Szybkie roztgczanie sterowania

magbo® = wiecej wartosi, technologia, osiagi, mniejsze koszty

Dysze wtrysku
wielopunktowego

Stata strona ptyty na maszynach wtrysku
wielopunktowego

-
Demontowalna w petni
metalowa poowtoka

Ptyta magnetyczna jest bardziej
elatyczna z demontowalng w pemni
metalowg powierzchnig

3 | magbo

Rozdmuch

Plyta obrotowa

Specjalne lekkie ptyty magnetyczne dla
zwiekszenia mozliwosci wagowych form
w typowych procesach znajdujgcych
zastosowanie w sektorze rozdmuchu.

Ruchoma strona ptyty dla 180
stopniowej ptyty obrotowej zaistalowanej
na blizniaczej jednostce wtryskowe;j.



magbo
Zwiekszona PRODUKTYWNOSC

z SZYBSZYMI
i BEZPIECZNIEJSZYMI

zmianami form.
Iskrobezpieczenstwo ¥

magbo nie wymaga napigcia w trakcie cyklu produkcji maszyny. Utrata
mocy elektrycznej nie zmienia sity magnetycznej. Chwilowy tadunek
elektryczny zasila uktad magnetyczny. Po zasileniu, pole magnetyczne
pozostanie zachowane przez nieograniczony czas.

Namagnesowanie

Podczas fazy magnesowania, strumien
magnetyczny znajduje sie na zewnatrz ptyty
magnetycznej bezpiecznie mocujac forme.
Gtebokos¢ strumienia jest ograniczona do 1 cala,
tak aby nie wptywaé na wszystkie wewnetrzne
czesci zamocowanej formy.

Demagnetyzacja

Podczas fazy demagnetyzacji, strumien magnetyczny
jest wycofany do wnetrza ptyty magnetycznej. Ten
cykl demagnetyzaciji nie pozostawia magnetyzmu
szczgtkowego w formie umozliwiajac jej tatwy
demontaz z maszyny w celu zmiany.

Neutralna Rama v

Neutralna rama systemu magnetycznego
magbo nie wykorzystuje pod zadnym
pozorem maszyny jako czesci petli
magnetyczne;.

Zapewnia to najlepszy stosunek szczeliny
powietrza do wydajnosci sity mocowania i
fatwos¢ instalacji i demontazu ptyty w
kazdych okolicznosciach.

System rolek suwnych do zatadunku magbo’ zapewnia
rolki poza kolumny. Pozwala dostarczy¢ forme wézkiem
poza kolumny maszyny bez zadnych modyfikacji
maszyny.

magbo | 4
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Standardowe wzory ZAPROJEKTOWANE tak,

aby pasowalty do twojej maszyny.

Rewolucyjna konstrukcja
kompaktowego sterownika v

Dzieki tej opcji mozna doktadnie zrozumieé, jak wysoka jest
rzeczywista sita mocowania formy, a nastepnie ustawic
odpowiednie parametry twojej maszyny.

Nowy sterownik CUW

Potaczenie panelu sterownika i sterownika w jedno niewielkie
opakowanie z szybkim roztgcznikiem. tatwy do zainstalowania i
obstugi (Dostepny do maszyn o tonazu mniejszym niz 450 ton.

TRS -
Narzedzie wznawiania systemu v

Opatentowane
narzedzie wznawiania
systemu gwarantuje
mozliwo$¢ usuwania
formy nawet jezeli
magnes jest
uszkodzony z
zamocowang forma.

100% —
—
~—~—_
90%
o
8 MBP forma
80%
Srednia szczelina
70% _)| owietrz - T (mm
0 0.1 0.2 0.3
Air-gap (mm)

Korzystajgc z aktywnych pdél pétnoc i potudnie wspotpracujgcych
razem, magbo generuje site magnetyczng ponad szczeling
powietrzng.

Otwory przelotowe

Monoblokowa rama jest wyposazana w wszystkie otwory
do instalacji i otwory dla wypychaczy w ptycie ruchome;.
Skrzynka przytaczeniowa

Obrabione w monobloku MBP rama staje sie intergralng
czescig bez wystajgcych elementéw, ktére mogtyby by¢
uszkodzone i takze o lepszych cechcach opornosci oraz
wodoodpornosci.

Czujnik CSS

Do sprawdzenia aktualnego przeptywu z gtéwnych
przewodéw wylotowych do ptyty magnetycznej.
Czujnik MSD

- Sprawdza magnetyczng jakos$¢ formy

- Podwojniedza szczeline powietrzna, ktéra daje
gcddzienadmiarowetkowey bezpieczenstoa w
potgczeniu z czujnikiem zblizeniowym.

- Podwojnie sprawdza obecny system pomiarowy daje
oddzielne i nadmiarowe bezpieczenstwo dla uktadu
CSS.

Pierscien centrujacy

Wymienny ierscien centrujgcy pozwala na zmiane go
przy jakimkolwiek uszkodzeniu bez koniecznosci
demontazu catego systemu z maszyny.

Czujniki zblizeniowe

Indukcyjny czujnik zblizeniowy umiejscowiony w
neutralnej strefie wykrywa obecnos$é formy,aby umozliwié
cykl magnetyzaciji. 0,3 mm (0,012 cala)wartosci progowej
zapobiega ,magnetyzacji otwartego pola” dajgc
operatorowi bezpieczenstwo i natychmiast zatrzymuje
funkcje maszyny w przypadku oderwania formy. Petne
bezpieczenstwo operatora jest rowierz gwarantowane.

Poziom zywicy

Wiasciwosci cieplne zywicy izolacyjnejjest zwigkszona
pozostawiajgc szceline powietrzng pomiedzy zywicg i
forma. Stwarza to trwalszy efekt ochronny przed
przegrzaniem statych materiatbw magnetycznych przy
przypadkowych stanach przegrzania.

5 | magbo
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Sterownik CUZ (Sterownik) v

Parametry szafki elektrycznej (mm / in) ] .
- TR O 00  zvisn sunrson mors
® Do 800 t 700 (27.56) 500 (19.69) 250 (9.84) m operatora (mm/in)
0480002700t 1000(39.37) 800 (31.49) 300(11.81) TN mm
magheo
. Powyzej 2700t 1200 (47.24) 800 (31.49) 300 (11.81) 7 ® 140 (27.56) 140 (19.69) 80 (9.84)

Cechy techniczne MBP v

magbo’ MBP 80 MBP 50 MBP 50 (TT) MBP 50 (AT)

Sita / pole 1000 daN (2200 Ib) 370 daN (830 Ib) 370 daN (830 Ib) 370 daN (830 Ib)
Wielkos¢ pola 80 mm (3.14 ) 50 mm (1.96 ”) 50 mm (1.96 ") 50 mm (1.96 )

Grubos$¢ magnesu 50 mm (1.97 ) 42 mm (1.657) 35 mm (1.38 ") 30 mm (1.18 ")

Maksymalna temperatura pracy 120 °C (248 °F) 120 °C (248 °F) 120 °C (248 °F) 120 °C (248 °F)
Gtebokos¢ strumienia magnetycznego 20 mm (0.78 ) 10 mm (0.39 ") 10 mm (0.39 ) 10 mm (0.39 )

Wartos$¢ progowa czujnika zblizeniowego 0.3 mm (0.012 ) 0.3 mm (0.012 ) 0.3 mm (0.012 ) 0.3 mm (0.012 )
Standardowe napigcie 208V - 575V standard, 50 / 60 Hz

Otwory montazowe i pierscien centrujgcy EUROMAP / SPI/ JIS

Otwory wypychaczy EUROMAP / SPI / JIS

Czujniki zblizeniowe 2 [ boczny

CSS — Aktualny system pomiarowy Standard

MSD — Wykrywanie nasycenia magnetycznego Standerd

Integracja z maszyna E-stop / EUROMAP 70.0 / EUROMAP 70.1

*

Deklarowana wydajno$¢ magnetyczna zostata obliczona przy petnym pokryciu na kazdym polu, na gtadkiej powierzchni miekkiej stali przy min.
wymaganej grubosci.

Specyfikacja dostawy:
« pola magnetyczne mocowania formy po stronie statej i ruchomej  * Instrukcja obstugi i schematy elektryczne

* IPSA Szafka przystosowana do gtéwnego centrum sterowania * Certyfikat testowy

» Zawieszany interfejsu operatora » Elementy montazowe
» Wszystkie kable interfejsu i zasilania * Klucz zapasowy

* Samokontrola zblizeniowa » Zestaw narzedzi

» Wymienny pierscien centrujgcy

Opcje zamoéwienia:

»150°C /300 °F » Dodatkowy zawieszany interfejs operatora

+180°C / 356 °F * SLR - System Rolek suwnych do zatadunku

« formowanie pionowe * TRS — Narzedzie wznawiania systemu

» SDS — System wykrywania przesunie¢ * RFM — Demontowalna w petni metalowa powtoka

* RFR — Odczyt rzeczywistej sity * TPM — Czujnik temperatury

* MI — Opcja wtrysku wielopunktowego * Dostepna opcja sterowania - umozliwia tadowanie potowy formy w momencie,
* RP — Opcja ptyty obrotowej gdy jest to potrzebne.
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© 1998 - 2016, SOPH GmbH, Hamburg, Germany

Copyright
All text, drawings, photos and product illustrations are subject to copyright and are the property of SOPH GmbH

Technical Changes

The data and illustrations in this catalogue are not binding and only provide an approximate description. We reserve the right to make changes

to the product delivered compared with the data and illustrations in this catalogue, e.g. in respect of technical data, design, fittings, material and
external appearance.

SOPH GmbH
Hermann-Buck-Weg 8, 22309 Hamburg
Tel: +49-40-609463670  Fax: +49-40-609463679

SOPH Inc
8060 Kensington Ct., Brighton, Michigan 48116
Tel: +1-248-486-2616 Fax: +1-248-486-2623

EMPLAST

rozwiazania i technologie PTS

SOPH Ltd
No. 6, 555 Jin Du Xi Road, Shanghai 201612

info@soph-hamburg.de
Tel: +86-21-67649948 Fax: +86-21-67649973

www.soph-hamburg.de
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